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TECHNICKY LIST
Datum revizie : 25.08.2022

Nazov, oznacenie: Lak polyuretinovy
U 1051

JK 24613551 PN 112 296 91

Popis:
Roztok akrylatovej Zivice, organickych rozpustadiel s pridavkom aditiv a UV absorbérov.

Pouzitie:

Vrchny leskly transparentny nater na polyuretanové emaily a metalizované odtiene emailov.
Jeho pouzitim ako findlnej vrstvy sa predlzuje Zivotnost’ povrchovej upravy, odolnost’ voci
poveternostnym vplyvom a farebnd stalost’” naterov. Pri pouziti na metalizované odtiene
emailov sa zabranuje ich oteru.

Nepouzivat’ na natery prichadzajuce do priameho styku s potravinami, krmivami, pitnou
vodou a na natieranie detského nabytku a hraciek.

Farebny odtien:
bezfarebny

Riedidlo:
U 6051

Tvrdiaca prisada:

U 7081

objemovy tuziaci pomer 3 obj. diely U 1051 : 1 obj. diel U 7081
hmotnostny tuziaci pomer 3 hm. diely U 1051 : 1 hm. diel U 7081

Fyzikalna a technicka charakteristika vyrobku v natuZenom stave:
vOC

0,53 kg/kg

TOC

0,493 kg/kg
objemova suSina
40,61 % obj.
hmotnostna suSina:
47+1 g/em®
hustota:

0,973 g/em’
kategoria:

OR A.e



vyrobok je ur€eny na pouzitie v zariadeniach alebo na ¢innosti, na ktoré sa uplatiiuji
poziadavky na obmedzovanie emisii prchavych organickych latok.

Technické udaje o vyrobku :
Vlastnosti v doddvanom stave:
= VYOKOVY €CaS...iiciiiiiieiiiciieiiecieeee e najmenej 40 s
- teoretickd vydatnost’.............coceeveveeeveenenennne. 12 -14 m*1, resp. 12-14 m*/kg
pri hrabke 30 — 35 um

Zasychanie pri 30 =35 um:
podmienky zasychania 23°C/50 % rel. vlhkost’

suchy proti prachu najviac 4 h
suchy na manipulaciu najviac 24 h

Vlastnosti hotového nateru (po 24 h od nanesenia):
tvrdost’ kyvadlom...........cccceeviiiiiinieniieiee, najmenej 13 %
VZhIad ..oooiiiiiec e leskly

Odporucany stav podkladu:
- predchadzajtci nater: podklad suchy, bez mastnét a necistot, dokladne odpraseny
- teplota pri aplikacii v rozmedzi + 15° az +30° C
- teplota podkladu musi byt najmenej 3° C nad rosnym bodom
- relativna vlhkost’ vzduchu v rozmedzi 30 — 70 %

Pokyny k aplikacii :

strickanie

odporacané riedidlo U 6051
objem riedidla 5-10 %
Stetec

odporacané riedidlo U 6051
objem riedidla 0-5%
Priklad postupu:

Nater kovu:

- uprava povrchu pred naterom Sa 2 72
(odstranenie okovin, kor6éznych splodin, prachu, soli, mastnoty a inych necistot)
- 1 krat U 2061 35 -45 pm
- po 6-12 h brasenie brusnym papierom (podl'a potreby a poziadaviek)
- 1-2krat U 2081 25 -30 pum, interval pre d’als$i nater 24 h
- 1-2 krat U 1051 20-40 pm, interval pre d’al$i nater 4-8 h

Nanasanie, riedenie, Cistenie naradia:



Pred aplikéciou sa musi dokonale premieSat’ odo dna obalu, zmieSat’ v predpisanom pomere
s tvrdiacou prisadou U 7081 a potom doriedit’ na optimalny vytokovy Cas 16 —18 s pre
strickanie, 18 — 25 s pre natieranie Stetcom riedidlom U 6051.Nater mozno pristusat’ pri teplote
40 — 60° C 10 az 30 min. Vysoka vlhkost vzduchu a nizka teplota prostredia predlzuje
zasychanie a méze byt’ pri¢inou réznych chyb nateru. Naradie sa Cisti riedidlom U 6051, C
6000 alebo P 8500.

Balenie:
podla aktudlnej ponuky

Podmienky skladovania:

Neskladovat’ spolo¢ne s pozivatinami a krmivami.

Skladovat’ v povodnych , dobre uzatvorenych obaloch pri teplote +5 az +25 °C v suchom a
vetranom sklade bez priameho Uc¢inku slneéného ziarenia, ktory zodpovedd predpisom pre
skladovanie horl'avych kvapalin.

Stupen horlavosti:
Je uvedeny v KBU.

Sposob likvidacie odpadu:
Je uvedeny v KBU.

Bezpecnost’ a hygiena pri praci:
Je uvedena v KBU.

Udaje o vyrobcovi a dovozcovi - distributorovi:
CHEMOLAK a. s.

Tovarenska 7

919 04 Smolenice

Slovensko

Tel.: +421/33/5560 111

Fax: +421/33/5560 636
Infocentrum: +421/33/5560 555
www.chemolak.sk
marketing(@chemolak.sk
priemysel@chemolak.sk

Upozornenie

Tieto informécie a uvedené doporucenia vychadzaja zo skuSobnych vysledkov, pozorovani
alebo skusenosti ziskanych pri Specidlne definovanych skuskach. Priklady naterovych
postupov nie su zavidzné, je potrebné ich prisposobit’ Vasim skutocnym podmienkam a
potrebam, oblasti pouzitia a podmienkam pri spracovani - aplikacii. UZivatelia zodpovedaju
za spravne pouzitie vyrobku a musia zvazit vSetky faktory a podmienky, ktoré mozu
ovplyvnit’ kone¢nu kvalitu povrchovej upravy.

Vyhradzujeme si prdvo na zmenu udajov v technicko-propagacnych materidloch bez
predchadzajiiceho upozornenia.
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